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conIGO

HOJA TECNICA DE MOLDEO Y VACEADO
INSTRUCCIONES MUY IMPORTANTES

RABBLE ARM

1-— ALMA DEBE SER CONSTRUIDA EN

MODELO PARTIDO
SUELTO

PIEZA/MOLDE 1

PESO PIEZA 300

RESINA CTLN
CON_SOGUILLA

UBU ENRRULLCADU

ARENA DE

RECUPERADA

RELLENO ARENA CONTACTO | PINTURA

PEGAR LAS DOS MITADES DEL ALMA CON

—RESINA—— | BROCHA MUCHLU CULDADU

BEBEDERO t+-+/2

ALMAS

FORMA INTERIOR

ALMAS DE OREJAY RANURAS

SELLAR JUNTAS.
2-HACER VACIOS A CADA L ADO DEI

MANGUITO 100

CANTD/PZA.

1

I . MANGUITO

ENFRIADORES ---

CANT./MOLDE

ENTRADAS DE 3 X %
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HACER DOS HUECOS DE 4 X 3 PARA SOPORTE D
( VENTILACION Y LUEGO SELLARLOS CON SOLDADU
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\¥——VACIDS PARA CONTRAC
—ENFRIADOR AL FONDO

MANGUITOS DE 10

J;—U-—Lesoo ]

|—74a.0000

EBE IR PERFORADO PARA VENTILAR ALMA

DOS TUuBOS DE 125 DE DIA. EN CADA MITAD DEL ALMA
IENRDLLADD CON SOGUILLA DE 3%’EN TODO SU LARGO,

|
15000_} —{'|~1.5000

HUECO PARA SOPORTE DEL ALMA LUEGO SE TAPA CON SOLDADURA—

CUCHARA DOS |TEMP.VAC. 1590 |TIEMP VAC.30 SEGI AISLANTE 160 GRSI ALTURA VAC. LLEI‘{ﬂ- IE';FP H%NFRIAM- PLAND
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